Specyfikacja

Wszystkie materialy powinny by¢ w profilu CMYK .

Czcionki muszg by¢ zamienione na krzywe,

jezeli sa w kolorze czarnym musza byc tylko w 100% K

jezeli sa w kolorze szarym musza byc tylko w przedziale 1-99% K

Spady do sztancowania powinny mie¢ po 3 mm z kazdej strony,

a grafika powinna by¢ oddalona od krawedzi wykrojnika o okoto 4 mm.

Do ciecia na ostro spady powinny mie¢ po 3 mm z kazdej strony.

Z}oto , srebro lub aple powinny by¢ zaznaczone jako 100% dowolnego Pantone.
Projekt powinien by¢ uporzadkowany bez zbednych masek odcinania, a uzytek
nie powinien zajmowac¢ wiecej miejsca niz jego wielko$¢ wraz ze spadami.
Wykrojnik nanosimy jako linie wektorowa 100% M lub w przypadku gdy projekt
jest przesycony tym kolorem to 100% C,Y,K lub Pantone.

Bitmap powinny by¢ w przedziale 300 do 600 dpi na cal w profilu CMYK.
Wszystkie pliki powinny by¢ zapisane w PDF.
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